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(§J) Einrichtung zur selektiven Palettisierung von Gegenstanden mit unterschiedlichen Eigenschaften 

(57) Einrichtung (1) fur die selektive Palettisierung von Artikeln . C~%^* FX* 9 > 

(2), insbesondere Schachteln, mit unterschiedlichen. Eigen- , jrr } \ f f — ^ — -f 

schaften, umfassend eine Leseeinrichtung (49) fur Strich- • / F" 7 ! P a \^.~ — ' ^ 

codemarken der Artikel. welcher eine auto mat ische Ober- 
fuhrungseinrichtung (52) fur die selektive Uberfuhrung der. 
Artikel (2) von einem Zufuhrforderer (3) auf entsprechende 
Paletten (7) steuert. die in enjtsprechenden Verarbeitungs- 
stationen (6) zum Beladen der Paletten (7) mit Artikein und 
zum Entfernen der beladenen Paletten (7) angeordnet sind, . 
wobei die Verarbeitungsstationen (6) jeweils uber Segmente 
.^12) ernes Forderers (9) aufgereiht sind, welcher zum 
. Uberf uhren von leeren Paletten (7) von einer Stapelstation 
(8). zum Aufnehmen eines Stapels- unbeladener Paletten (7) 
dient, und umfassend, eine Aufzugeinrichtung (10) fur unbe- 
la dene Paletten (7), wetche jeweils zwischen dem Abfuhrfor- • 
derer (9) und den jeweiligen Verarbeitungsstationen (6) 
angeordnet ist und welche zusammen mit den entsprechen- 
den Segmenten (12) des Forderers und mit der;ehtsprechen- * 
den Aufzugeinrichtung 0°) einen Verarbeitungsmodul (15) 
bildet, der im wesentltchen unabhangig betatigbar ist. 
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Beschreibung 

Die vorliegenda Erfindung betrifft eine Einrichtung 
zur selektiven Palettisierung von Gegenstanden bzw. 
Artikeln mit unterschiedlichen Eigenschaften. 

Die Erfindung lost in einfacher uhd vollstandig auto- 
matischer Weise ein Problem, welches bei zahlreichen 
Fertigungsindustrien Gblich ist; sie befaBt sich mit der 
Schaffung einer Palettisiereinrichtung, welche in der La- 
ge ist, Gegenstande mit unterschied lichen Eigenschaf- 
ten, beispielsweise Schachteln, vbn einer gemeinsamen 
Zufuhreinrichtung zu entnehmen, diese Gegenstande 
entsprechend ihren Eigenschaften. zu sortieren und die 
Gegenstande mit gjeichen Eigenschaften, d. h. Gegen- 
stande, die vom gleichen Typ sind oder zur gleichen 
"Familie" gehoren, miteinander auf Paletten zu gruppie- 
ren, die in einer Weise jeweils zugeordneten Ladestatio- 
nen zugefuhrt werden, daB keine wesendiche Unterbre- 
chung des Pro'duktionszyklus auftritL 

GemaB der vorliegenden Erfindung ist eine Einrich- 
tung fur die selective Palettisierung von Artikeln mh 
unterschiedlichen Eigenschaften vorgesehen, welche 
durch jeweils zugeordnete Codemarken identifizierbar 
sind, die eine bestimmte Anzahl von Artikelfamilien be- 
stimmen, wobei die Einrichtung einen gemeinsamen Zu- 
fuhrforderer fur die Artikel umfaBt, ferner eine Leseein- 
richtung fur die jeweiligen Codemarken und eine Palet- 
tisiereinheit fur die Artikel; die Palettisiereinheit um- 
faBt: . 

— mehrere Verarbeitungsstationen, deren Anzahl 
zumindest gleich der Anzahl der Familien ist, zum 
Beladen zugeordneter Paletten und zum Entfernen 
der jeweils beladenen Paletten ; 

— eine Einheit zum Stapeln unbeladener Paletten; 

— eine Abfuhrfdrdereinrichtung zum Oberfiihren 
der unbeladenen Paletten von der Stapeleinheit zu 
den^Verarbeitungsstationen, die entlang und ober- 
halb der Abfuhrfdrdereinrichtung angeordnet sind; 
und 

— Aufzugeinrichtungen fur die unbeladenen Palet- 
ten, wobei die Aufzugeinrichtungen zwischen der 
Abfuhrfdrdereinrichtung und der jeweiligen Verar- 
beitungsstation vorgesehen sind, wobei die Einrich- 
tung ferner eine automatische, von der Leseeinrich- 
tung gesteuerte Oberfuhrungseinrichtung zum se- 
lektiven Uberfuhren der Artikel vom gemeinsamen 
Zufuhrforderer zu den jeweiligen Verarbeitungs- 
stationen aufweist 

GemaB einem bevorzugten Ausfuhrungsbeispiel der 
oben beschriebenen Einrichtung ist die Abfuhrfdrder- 
einrichtung in Segmente unterteilt, von denen jedes mit 
dem jeweils benachbarten Segment verbunden ist und 
einen Endabschnitt umfaBt, welcher unterhalb einer je- 
weiligen Verarbeitungsstation angeordnet ist; jedes die- 
ser Segmente bildet zusammen mit der zugeordneten 
.Verarbeitungsstation und mit der zugeordneten Aufzu- 
geinrichtung einen unabhangig betatigbaren Verarbei- 
tungsmoduL 

Das oben beschriebene bevorzugte Ausfuhrungsbei- 
spiel lost in neuer Weise das Problem, eine Palettisier- 
einrichtung zu schaffen. die eytrem flexibel ist und 
schnell an jede beliebige Anzahl vorhandener, zu selek- 
tierender, Artikel angepaBt werden kann, indem bei- 
spielsweise ein Teil der vorhandenen Verarbeitungsmo- 
dule umgangen wird oder indem weitere Verarbeitungs- 
module jederzeit hinzugefugt werden konnen.. 
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Die Erfindung wird nachfolgend mit Bezug auf die 
Zeichnung beschrieben, die ein Ausfuhrungsbeispiel zei- 
gen, auf die die Erfindung jedoch nicht beschrankt isL Es 
zeigen: 

5 Fig. 1 schematisch eine Draufsicht auf ein bevorzug- 
- tes Ausfuhrungsbeispiel einerPalettisiereinrichtung ge- 
maB der vorliegenden Erfindung; 

Fig. 2 in vergroBertem MaBstab eine schematische 
.Perspektive einer ersten Eihzelheit der Fig. 1, wobei 
to einige Teile der besseren Obersichtlichkeit wegen fort- 
gelassen wurden; 

Fig. 3 in vergroBertem MaBstab eine schematische 
Perspektive einer zweiten Einzelheit der Fig. f, wobei 
Einzelheiten aiis Griinden einer besseren Obersichtlich- 
15 keitfortgelassen wurden; 

Fig. 4 in vergroBertem MaBstab eine schematische 
Perspektive einer Einzelheit der Fig. 3, wobei wiederum 
einzelne Teile fortgelassen wurden. 

In der Fig. 1 bezeichnet das Bezugszeichen 1 ganz 
20 allgemeih eine modulare Einrichtung fur die automati- 
sche selektive Palettisierung von Artikeln, insbesondere 
Schachteln 2, die unterschiedliche Eigenschaften sowphj 
bezuglich ihrer unterschiedlichen Formeh und/oder Ab- 
. messungen sowie bezuglich ihrer unterschiedlichen In- 
25 halte haben. lm dargestellten Ausfuhrungsbeispiel ist 
die Einrichtung 1 in der Lage, Schachteln 2, die entspre- 
chend ihren Eigenschaften in vier unterschiedliche Fa- 
milien getrennt werden konnen, selektiv zu palettisie- 
ren. Wie spater noch deutlich gemacht wird, hat die 
30 Einrichtung 1 einen modularen Aufbau. welcher eine 
Erweiterung dieser Einrichtung 1 derart ermoglicht,daB 
diese an jede beliebige Anzahl unterschiedlicher Fami- 
lien angepaBt werden kann. 

Die Einrichtung 1 umfaBt einen gemeinsamen Forde- 
35 rer 3 zum Zufuhren der Schachteln 2, deren jede eine 
(nicht dargestellte) Godemarke, im allgemeinen einen 
Strichcode. aufweist Die Einrichtung 1 umfaBt ferner 
eine Einheit 4 zum selektiven Pafettisieren der Schach- 
teln 2 sowie eine Einheit 5 zum Oberfiihren der Schach- 
40 teln 2 vom Forderer 3 zur Palettisiereinheit 41 

Die Palettisiereinheit 4 umfaBt mehrere Verarbei- 
tungsstationen 6 (im dargestellten Ausfuhrungsbeispiel 
vier Stationen), deren Anzahl zumindest gleich der An- 
zahl der oben genannten Familien ist und die dazu die- 
45 nen, jeweils unbeladene Paletten 7 zu beladen und die 
beladenen Paletten 7 zu entfernen, ferner eine Einheit 8 
zum Stapeln unbeladener Paletten 7, und einen Forde- 
rer 9 zum Abtransportieren der unbeladenen Paletten 7 
von der Stapeleinheit 8. Die Verarbeitungsstationen 6 
so sind entlang dem Forderer 9 so verteilt, daB sie die 
unbeladenen Paletten 7 vbn der Stapeleinheit 8 uber- 
nehmen konnen; sie sind auf einem hdheren Niveau 
angeordnet als es der Forderer 9 ist< jede Verarbei- 
tungsstation ist an den Forderer 9 iiber eine Aufzugein- 
55 richtung 10 angeschlosseri, die die unbeladenen Paletten 
nacheinander vom Forderer 9 auf die Ebene der jeweili- 
gen Verarbeitungsstationen 6 heben kann. 

Der Forderer 9 umfaBt ein Segment 11 (Fig. 4), wel- 
ches sich durch die Stapelstation 8 hindurcherstreckt, 
60 sowie in einer Reihe benachbart und voneinander unab- 
hangig angeordnete Segmente 12, deren Anzahl gleich 
der Anzahl der Stationen 6 ist. Jedes Segment 12 hat ein 
Ausgangsende, welches unter der zugeordneten Station 
6 angeordnet ist, sowie ein EinlaBende; welches an- 
65 schlieBend an ein Ausgangsende eines benachbarten 
Segmentes 12 bzw. des Segmentes 11 angeordnet und 
mit diesem verbunden ist. 

Jede Station 6 umfaBt einen Entladeforderer 13 zum 
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Halten einer Palette. 7, wahrend diese gefullt wird, und 
eihe Rollenplattform 14, die zu dem Ausgangsende des 
zugeordneten Entladeforderers 13 ausgerichtet und im 
AnschluB an diesen angeordnet ist, so daB sie aufeinari- 
derfolgend vom Ehtfadeforderer 13 die Paletten 7 fibers 
nehmeh kahili wenn diese gefullt worden sind. 

Jede Station 6 bildet zusammen mit der zugeordneten 
Aufzugeinrichtung tO und mit dem zugeordneten Seg- 
ment 12 des Fprderers ? einen unabhangigeh Verarbei- 
tungsmoiul 15 (Flg;; : 2),.welcher. ausgehend von der Sta- 
peleinheit 8, in-Re^ der anderen Verar&ei- 
tungsmodule 15 ehtlang dem F6rdefer;9 angeordnet ist: 

Wie Fig. 2 zeigt, umfaBt jeder Verarbeiturigsmodul 15 
einen Rahmen- 16>, welcher Starr mit den r Rahmen lSder 



to 



DurchlaB gebildet wird, welcher zumindest so groB ist 
wie die Plattform 21; die Rahmen werden in eine ange- 
hobene Position (in Fig. 3 strichpunktiert dargestellt), 
geschwenkt, bei der die Forderer 23 im wesentlichen 
vertikal stehen und wobei ein DurchlaB zwischen den 
angehobenen Forderern 23 gebildet wird, welcher zu- 
mindest so groB ist wie eine Palette 7.. 

Die Rolleijpiattfbrm 14 umf aBt eine mit Rbllen ausge- 
stattete Plattforrn 30, die kopjanar bezuglich. des Entla- 
deforderers 13 ist und im AnschluB an ein Ausgangsen- 
de des Forderers 13 angeordnet ist Die Plattform 30 ist 
in der Draufsicht im wesentlichen U^formig und ist an 
- dem Ende, welches dem dem Forderer 13 zugewandfen 
Ende abgewandt ist, mit zwei Armen 31 ;ausgestattet, die 



Jberiachbarten Module 45 verbunden ist und welcher -,5' so angeordnet sind, daB sie zu den Fofderer^23 ausge-. 



zwei ubereiriander arigeordnete Arbeitsfiachen bildet; 
das zugeordnete Segment 12 des FordererS/9 ist aiuf der 
ersten dieser Flachen. die. unterhalb angeordnet ist,. 
montiert; der Entladef orderer 13 ist auf der zweiten 
Flache montiert und liegt uber einem End- bzw. Aus- 
gangsabschhitt djes zugeordneten Segmentes 12; er bil- 
det zusammen 'mit diesem Segment 12 einen Kanal 17 
zum selektjven Zufuihren der unbeladenen" Paletten 7. zu 
den VerarbeitungsstaUohen 6. 

Das Segment 12 jedes Verarbeiiungsmd 
durch zwei ah sich befca nnte Rollenforderer 18 gebildet, 
die vom Rahmen 16 iii horizonuler/zueinander paral- 
leler und koplanarer Anordnung gehalten werden; sie 
sind mit einer gemeinsamen Betatigungswelle 19ausge- 
stattet, die mit dem Ausgahg eines jeweils zugeordneten 
Motors 20 verbunden ist, welcher unabhangig von d^n 
Motoren 20 der Segmente 12 der anderen Verarbei- 
tungsmpdule 15 betatigbar. ist Die.beiden Forderer 18 
haben einen derartigen Abstand ztieinander, daB sie ein- 
arider abgewandte Seitenbereiche einer Palette 7 unter- 
stutzen, die ihfolge der Betatigung des Motors 20 zum 
Ausgangsabschnitt der Forderer .18 und mittels der Aiif- 
zugeinrichturig 10 in eine Abfuhrpqsition yersetzt wird. 

Die Aufzugeinrichtung 10 umfaBt eine Plattform 21 
und einen linearen Verstellahtrieb 22, welcher die Platt- 
form 21 tragt und welcher in der Lage ist, diese Platt- 
form 2t zwischen einer abgesenkten, inaktiven Position, 
bei der die Plattform auf einer der Hone der Forderer 18 
moglichst gleichen Hdhe und zwischen den Ausgangs- 
abschnitten der Forderer 18 angeordnet ist, sowie einer 
aktiyen, angehobenen Position, bei der die Plattform 21 
oberhalb der Hone des Entiadeforderers 13 angeordnet 
ist. zu verstellen..; \ 

Wie Fig. 3 zeigt, umfaBt der Entladeforderer 13 auch 
zwei bekannte Rollenferderer 23, die horizontal^ zuein- 
ander parallel, koplanar und bezuglich der Weite und 
gegenseitigen Anordnung im wesentlichen idenusch zu 
den beiden Forderern 18 angeordnet sind, sicW jedoch 
quer zu dem Forderer 9 erstrecken. Die Fdrderer 23 
haberi jeweils einen Rahmen 24, wobei eine auBere 
Langskante jedes. dieser Rahmen. 24 mit deiri Rahmen 
16 uber ein Scharnier 25 yerbiinden ist,dessen Achse 26 
horizontal und quer zum Forderer 3 angeordnet ist Die. 
Scharniere 25 ermoglichen, daB die Rahmen 24 urn die 
zugeordneten Achsen.26 unter der \Virkung jeweils zu- 
geordrieter Betatigurigseinricntungen 27 aus den nor-, 
mal abgesenkterr.hbrizontaleh und zueinander kpplana- 
ren Positidnen(ih Fig. 3 mit durcngehenden Unien dar- 
gestellt) inVentgegengesetzten Richtungen nach pben 
geschwenkt werden, wobei die Forderer 23 mit einem 
einzigen Betatigungsmotpr. 29 mittels einer gemeinsa- 
men Obertragungseinrichtung 28 gekuppelt sind und 
wobei zwischen den abgesenkten Fdrderern 23 ein 
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richtet sind. und daB sie zwischen sich eine; Aussparung 
32 zum Andockeri eines Lastwagehs (nicht dargestellt) 
bilden, welcher zum Entfernen einer von den Forderern 
23 auf die Rollenplattform 14 gelieferten beladenen Pa- 
lette 7 dient 

Wie Fig. 4 erkennen TaBt, umfaBt die Stapeleinheit 8 
einen Eirigangsrpllenforderer .33,. welcher quer zum 
Segment 11 des Fdrderei^s 9 und in einer Ebene ange- 
ordnet ist, die gegenuber dem Forderer 9um einen Bie- 
trag angehoben ist, welcher wenigstens gleich der-Dicke 
einer Palette 7 ist Der Forderer 33 ist in einer Drauf- 
sicht. im. wesentlichen U-forrnig und ist an einem Eifi- 
ganjgsende, welches einem dem Segment 11 des Forder 
rens 9 zugewandten Ausgangsende abgewandt ist, mit 
zwei Armen 34 versehen, die zwischen sich eine Ausspa- 
rung 35 zum Andocken eines (nicht dargesteliten) Last- 
wagens; bilden, derdazu dient, auf den Forderer .33 einen 
(nicht gezeigten) Stapel unbeladener Paletten 7 aufzu- 
setzen--' 

Die Stapeleinheit .8 umfaBt einen Rahmen 36 (Fig* 1 
und 4), welcher das Segment 1 1 halt ; dieses wird ahnhch 
den jeweiligeri Segrnehten 12 durch zwei ah sich be- 
kannte horizon tale Rollenforderer 37 gebildev welche 
zueinander parallel und koplanar sind, welche ferher zu 
den jeweils benachbarten Forderern 18 ausgerichtet 
und ebenf alls koplanar sind und welche uber eine ge;- 
meinsanie Betatigungswelle 38 gekuppeh sind, die mit 
dem Ausgang eines Motors 39 verbunden ist; dieser 
kann unabhangig von den Motoren 20 der Verarbei- 
tungsmodule 15 aktiviert werden. . 

Der'Motor 39 ist vorzugsweise ein drehriohtungsurn- 
kehrbarer Motor^ der es ermoglicht; das Segment 11 
wahlweise in der einen Richtung oder der anderen Rich- 
tung zu betatigen. Die Drehrichtungsurnkehrbarkeit des 
Motors 39-ermdglicht es, alle Verarbeitungsmbdule 15 
auf der gleichen Seite der Stapeleinheit 8 anzuordnen, 
wie im.dargesteiUen Ausfuhrungsbeispiel, oder gemaB 
einer Abwandlung auf den beiden Seiten def Stapelein- 
heit'8. , 

. Der Zwischen raum zwischen den beiden Forderern 
37 wird von einer Aufzugeinrichtung 40 eingenommen; 
diese umfaBt eine Plattform 41, die von einem Linear- 
yerstellantrieb 42 ^gehalten Wird. Dieser dient dazu, die 
Plattform 41 zwischen einer abgesenkten Position, bei 
"der eine Oberseite der Rlattforrn 41 so angeordnet', ist, 
daB sie koplanar beziiglich des Forderers 9 ist^ ; ferher 
einer Zwischen position, bei der die Oberseite der Platt- 
form 41 oberhalb der Ebene des Fdrderers 9 angeordnet 
ist, so daB sie zum Eingangsforderer 33 koplanar ist, und 
einer pberen P*6sition, bei der die JOberseite der Platt- 
form 41 um. einen Betrag, welcher der Dicke einer Palet- 
te 7 gleich ist, oberhalb des Eingangsfprderers 33 ange- 
ordnet ist, zu verstellen. 
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Die Stapeleinheit 8 umfaBt. schlieBlich eine verstellba- 
re Trageinrichtung 43, die ihrerseits zwei Eingriffsga- 
beln 44 hat, welche in einer nicht naher darges tell ten 
Weise vom Rahmen 36 an der AuBenseite der Fdrderer 
37 gehalten werden und auf einander abgewandten Sei- 5 
ten der Aufzugeinrichtung 40 angeordnet sind. Jede Ga- 
bel 44 umfaBt eine Stange 45 f die quer zum Fdrderer 9 
liegt und so am Rahmen 36 gelagert ist dafl sie um ihre 
eigene Achse unter der Wirkung eines Motors 45a ver- 
. drehbar ist, sowie zwei im wesentlichen L-fdrmige.Ar-\to 
me 46, die zwischen sich in jeder ihrer Arbeitsstellungen 
einen. Durchgang bilden, dessen Querabmessungen 
gJeich denen des Kanals 17 sind; auf diese Weise ist 
. jederzeit der Durchtritt einer Palette 7 zwischen den 
Armen 46 jeder Gabel 44 mdglich. Die Arme 46 jeder 15 
.Gabel 44 sind mit der zugehdrigen Stange 45 Starr ver- 
buhden und konnen zusammen mit dieser Stange 45 
zwischen einer inaktiven AuBereingriffsposition (in . 
. Fig. 4 strichpunktiert dargestellt) und einer aktiven Eiri- 
griffsposition (in Fig ; 4 mit durchgehenden Linien dar- 20 
gestelit) verschwenkt werden, wbbei jeder Arm 46 mit 
eineny rechtwinklig abgebogenen Endfortsatz 47 zum 
Eingriff in und zur Positidnsabsttitzung einer. Palette 7a 
einesStapels 48 von Paletten*7 versehen ist, die von der. 
Plattform 41 in ihrer angehobenen Position gehalten 25 
werden. In dem S tape! 48 nimmt die Palette 7a die zwei- 
# te Position von unten ein und liegt direkt oberhalb eirier 
Palette 7b, die direkt auf der Plattform 41 aufliegt und, 
wie zuvor .erwahnt, oberhalb der Ebene des Forderers 9 
und in einer Position angeordnet ist, die koplanar be- 30 
ziiglich der Oberseite des Zufuhrfdrderers 33 liegt. 

Wie Fig. 1 zeigt, umfaBt die Einheit 5 zum Oberfuh- 
ren der Schachteln 2 vpm Fdrderer 3 zur Palettisierem- 
heit 4 eine Leseeinrichtung 49 fur die (nicht gezeigten) 
Codemarken der Schachteln 2, sowie einen Sammelfor- 35 
derer50, welcher quer vom Fdrderer 3 fortfuhrt und mit 
diesem vorzugsweise iiber einen Ausschieber 51 gekup- 
pelt ist, welcher die Schachteln 2 infolge der Steuerung 
diirch die Leseeinrichtung 49 aufeinanderfolgend vom 
Fdrderer 3 auf den Fdrderer 50 uberf uhren kann. 40 

Die OberfUhrungseinheit 5 umfaBt ferner eine Ober- - 
fuhrungseinrichtung 52, die zwischen dem Fdrderer 50 
und der Palettisiereinheit 4 angeordnet ist und eine Fuh- 
rung bzw. Schiene 53 aufweist, die sich entlang dem 
Fdrderer 9 erstreckt, sowie eine an sich bekannte Hand- 45 
habungseinrichtung 54 mit Eigenantrieb; diese umfaBt 
einen ausfahrbaren Greifarm 55 und kanri sich entlang 
der Schiene 53 infolge der Steuerung durch die Leseein- 
richtung 49 zwischen einer Position zum Erfassen einer 
auf dem Fdrderer 50 liegenden Schachtel 2 und einer 50 
Position zum Abgeben dieser Schachtel 2 auf jeden ver- 
fiigbaren Abschnitt einer zugeordneten Palette 7 be- 
wegt. werden, die auf dem Entladefdrderer 13 der zuge- 
ordneten Station. 6 angeordnet ist 

Wahrend des Einsatzes wird, wenn die Einrichtung 1 55 
leer ist ein Stapel 48 unbeladener Paletten 7 mittels 
eines zuvor bereits erwahnten und nicht dargestellten 
Lastwagens dem Eingangsfdrderer 33 der Stapeleinheit 
8 zugefuhrt wobei. die Aufzugeinrichtung 40 ihre Zwi- 
schehposition einnimmt. die koplanar bezuglich des 60 
Forderers 33 ist Der Fdrderer 33 tragt den Stapel 48 der 
Paletten 7 oberhalb der Plattform 41; die Motoren 45a 
der verstellbaren Trageinrichtung 43 werden so akti- 
viert daB die Fortsatze 47 def Gabeln 44 in Eingriff mit 
der Palette 7a. des Stapels 48 gebracht werden und den 65 
Stapel 48 mit Ausnahme von dessen unterer Palette. 7b 
in dieser angehobenen Position halten. 
. Die nachfolgende Ruckkehr der Plattform 41 in ihre 



abgesenkte Position bewirkt. daB die Palette 7b alleine 
abgesenkt und auf dem Fdrderer 37 abgesetzt wird; die 
Aktivierung der Motoren 39 fur die Fdrderer 37 bewirkt 
eine Oberfuhrung der Palette 7b uber die Fdrderer 18 
des Verarbeitungsmoduls 15, welcher der Stapeleinheit 
8 direkt benachbart ist 

Die Palette 7b wird sodann weiter entlang dem Fdr- 
derer 9 durch aufeinanderfolgendes Aktivieren des Mo- 
tors 20 bewegU bis sie iiber dem Ausgangsabschnitt des 
Forderers 18 des Verarbeitungsmoduls 15 stoppt wel- 
cher einen Endabschnitt des : Forderers 9 bildet Die an- 
schlieBende Aktivierung des Verstellantriebes 22 der 
Aufzugeinrichtung 10 dieses letzten Verarbeitungsmo 
duls 15 iind die gleichzeitige Aktivierung der zugeord- 
neten Betatigungseinrichtungen 27 bewirken die Bewe- 
gung der zugeordneten Plattform 21 in ihre aktive, an- 
gehobene Position sowie die Aufwkrtsschwenkung der 
Rahmen 24 des Forderers 23, um den Durchtritt der von 
der Plattform 21 getrageneh Palette 7b zwischen den 
Fdrderern 23 hindurch zu erlauben. Wenn die Palette 7b 
hindurchgetreteh ist, werden die Fdrderer 23 mittels der 
Betatigungseinrichtungen 27 in ihre horizontale Posi- 
tion zuruckgestellt so daB sie die Palette 7b in einer 
Bereitschaftsposition in der zugeordneten Verarbei- 
tupgsstation 6 halten konnen. Die Palette 7b wird so- 
dann als Folge der Ruckkehr der Plattform 21 in ihre 
inaktive. abgesenkte Position auf die Fdrderer 23 abge- 
setzt. 

♦ 

Wahrend der letzte Verarbeitungsmodul 15 die oben 
beschriebenen Operationen ausfuhrt, wird die Plattform 
41 der Aufzugeinrichtung 40 der Stapeleinheit 8 in ihre 
angehobene Position bis zur Beruhrung mit der Unter- 
seite der Palette 7a verstellt AnschlieBend werden die 
Gabeln 44 auBer Eingriff von der Palette 7a gebracht so 
daB die Plattform 41 in ihre Zwischenposition zuruck- 
kehren kann; die Gabeln werden sodann wieder in Ein- 
griff mit der Palette 7 gebracht; die direkt oberhalb der 
Palette 7a liegt Die Palette 7a wird sodann durch die 
Plattform 41 auf die Fdrderer 37 abgesenkt und durch 
anschlieBende Aktivierung des Motors 39 und der Mo- 
toren 20 entlang dem Kanal 17 gefdrderi. bis sie sich in 
einer Bereitschaftsposition auf dem Ausgangsabschnitt 
der Fdrderer 18 dieses letzten Verarbeitungsmoduls 15 
direkt unterhalb der Palette 7b befindet 

Die oben beschriebenen Operationen werden wieder- 
holt bis zwei Paletten 7 siph jeweils in der oberen und 
unteren Bereitschaftsposition in jedem der Verarbei- 
tungsmodule 15 befinden. Naturlich : wird der Stapel 48 
nach dem Verbrauch durch einen neuen Stapel 48 er- 
setzt, welcher in der zuvor beschriebenen Weise auf den 
Fdrderer 33 gebracht wird: 

In diesem Augenblick wird der Zufuhrfdrderer 3, wel- 
cher durph ein Karussell gebildet sein kann, aktiviert; 
dieser Fdrderer fdrdert aufeinanderfolgend mittels. des 
Ausschiebers 51 die Schachteln 2 auf den Sammelfdrde- 
rer 50, von welchem diese Schachteln 2, nachdem sie 
von der Leseeinrichtung 49 klassifiziert worden sind, 
durch die Handhabungseinrichtung 54 entnommen wer- 
den, iim sodann gemaB einer vorgegebenen Steuerlogik, 
die im allgemeinen auch die zuvor abgelaufenen Bewe- 
gungen der Handhabungseinrichtung in Betracht zieht, 
auf vorhandene Freiraume entsprechender Paletten i 
ubertragen zu werden. die sich in Bereitschaft auf den 
Fdrderern 23 in den entsprechenden Stationen 6 befin^ 
den. \ 

Nachdem sie nach und nach gefullt worden sind. wer- 
den die Paletten 7 durch Aktivierung der zugeordneten 
Fdrderer 13 und der zugeordneten Rollenplauformen 
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14 entfernt und jede wird durch eine Palette 7 ersetzt, 
die sich in der entsprechenden unteren Bereitschaftspo- 
sition befindet ' j ' 

Diejenlge der letzten Positionen, die leer geblieben . 
ist,. wird. durch Aktryieren der Motbren 20 nur der Ver- 5 
arbeitungs module tS.^die zwischen "dem betroffenen 
Modul 15. und der Stapeleinheit 8 angeordnet sind, be- - 
legt, so daB die innerhalb des Kan a Is 17 stromauf dieser . 
leeren Position angeordneten Paletten 7 urn ein'en 
Schritt in Vorschubrichtung des Forderers 9 weiter- 10 
transportiert rwerden und innerhalb des Kanals 17 in 
dem Verarbeitungsmodul 15, welcher direkt neben der 
Stapeleinheit 8 angeordnet ist* eihe Leerposition ge- 
schaffen^wird, die unmittelbar daraufdurch'eine weitere 
Palette 7 belegt wird, die von der Stapeleinheit 8 zuge- 15 
fuhrtwird. . ... 

Patentanspruche. 

• ." ' ■ . • . • • • ■ 

1. Einrichtung (1) fur die selektive Palettierung von 20 
Artikeln (2). mit. unterschiedlichen . Eigenschaften, 
welche durch jeweils zugeordnete Codemarken 

identifizierbar sind, die eine bestimmte AnzahT von 

. • - ...... , 

Artikelfamilien bestimmen; wobei die Einrichtung 
(l)-eihen gemeinsamen Zufuhrforderer (3) fur die 25, 
Artikel (2) umfaBt, ferner eine Leseeinrichtung (49) 
. fur die jeweiligen Codemarken, und eine Palettisie- 
. reinheit (4) fur die Artikel (2), dadurch gekenn- 
. zeichnet, daB die Palettisiereinheit(4) umfaBt: .\ 

. — . mehrere Verarbeitungsstationen. (6), deren 30 
Anzahl zumindest gleich der Anzahl der Fami- . 
. lien ist, zum Beladen zugeordneter Paletten (7) . 
■und zum Entfernen der jeweils beladehen Pa- 

letten(T); . ' . 
. ' — eine Einheit (8) zurri Stapeln unbeladener 35 
Paletten (7); 

v- eine Abfuhrfordereinrichtung (9) zum 
Uberfuhren der unbeladenen Paletten (7) von 
der Stapeleinheit (8) zu den Verarbeitungssta- 
tionen (6), die entlang und oberhalb der Ab- 40 

. fuhrfordereinrichtung (9) angeordnet sind; und 
— Aufzugeinrichtungen (10) fur die unbelade- , 
nen Paletten (7), welche zwischen der Abfuhr- 
fordereinrichtung (9) und der jeweiligen Ver- 
arbeits&tation (6) vorgesehen sind, wobei die* 45 
Einrichtung ferner eine automatische, von der 

- Leseeinrichtung (49) gesteuerte Oberfiih- 
rungseinrichtung (5) zum.selektiven Oberfuh- , 
ren der Artikel (2) vom gemeinsamen Zufuhr- 
forderer (3) zu den jeweiligen Verarbeituhgs- 50 
stationer) (6) aufweist. 

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daQ.die Verarbeitungsstationen (6) ober- 
halb der Abfuhrfordereinrichtung (9) einen Kanal 
(17) zum selektiveri Zufuhren der unbeladenen Pa- $5 
letten (7) von der Stapeleinheit (8) zu den jeweili- 
gen Verarbeitungsstationen (6) bilden. 

3. Einrichtung nach Anspruch L oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Abfuhrfordereinrichtung 
(9) in Segmente (12) aufgeteilt ist, deren jedes mit so 
dem jeweils benachbarten Segment (12) verbunden 

ist und jeweils einen Ehdabschnitt aufweist, wel- 
. cher . unterhalb einer jeweils zugeordneten Verarr 
beitungsstation (6) angeordnet ist, wobei jedes die- 
ser Segmente (12) mit unabhangigen Betatigungs- ss 
mitteln (22) yersehen ist. 

4. Einrichtung nach einem der vorangehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daQ die Abfuhr- 



fordereinrichtung^) in Segmente (12) aufgeteilt ist, 
deren jedes mit derri jeweils benachbarten Segment 
(12) verbunden ist und jeweils einen Endabschnitt 
aufweist; welcher unterhalb einer jeweils zugeord- 
neten Verarbeitungsstation (6) angeordnet ist, wo? 
bei jedes dieser Segmente (12) zusammeri mit der 
jeweils zugeordneten Verarbeitungsstation (6) und 
mit der zugeordneten Aufzugeinrichtung (10).eirien 
Verarbeitungsmpdur(lS) mit unabhangiger Betati- 
gungbildet 

5. Einrichtung nach * Anspruch 3 oder 4 § dadurch 
gekennzeichnet, daB jedes der Segmente (12), der 
Abfuhrfordereinrichtung (9) zwei erste, nebenein- 
arider angeordnete -und motorisierte Forderer (18) 
umfaBt, welche in Stutzeingriff mit einander abge- 
wandten Seitenbereicheh der Palette (7) bringbar 
sind, wobei die* jeweils einer Verarbeitungsstation 

(6) zugeordnete Aufzugeinrichtung (10) eine.Platt- 
form (21) umfaQt^.die" zwischen den ersten Forde- 
rern (18) zu einer inaktiven Position hin und von 
dieser weg verstellt werden kann, die im wesentli- 
chen koplanar.bezuglich der beiden ersten Forde- 
rer(18)ist .1 

6. Einrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 5, 
dadurch gekerinzeichnetr daB jede, der. Verarbei- 
tungsstationen (6) durch . einen Forderer (13) gebil- 
det isu welcher dazu dient, die jeweiligen Paletten 

(7) w&hrend des Full ens dieser Paletten (7) in dem 
Bereich -der Oberftihrungseinheit ^^5) zu ha) ten und 
die Paletten (7) nach dem Beladen abzufuhren, wo- 
bei der .Trage- 'Und:Entladef6rderer (f3i qUer zur 
A bf u hr f order einrichtung (9) a usgerichtetisL . 

7. Einrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichhet, daB jeder der Trage- und Abfuhrforderer 
zwei ^zwei te, nebeneinander angeordnete,- mbtpri- 
sierte forderer (23) umfaBt, welche in Stutzeingriff 
mit einander abgewandteii Seitenbereichen der Pa- 
letten (7) bringbar sind, wobei die Plattform (21) der 
jeweils einer der Verarbeitungsstationen zugeord- 
neten Aufzugeinrichtung (10) zwischen den ent- 
sprechenden beiden zweiten Forderern (23) zwi- 
schen der inaktiven Position und einer aktiven, an- 
gehobenen Position bewegbar ist, bei. welcher diese 
Plattform (21) auf einer hoheren Ebene angeordnet 
ist als die jeweilige Verarbeitungsstation (6). . 

8. Einrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die beiden zweiten Fprderer ^23) ei- 
ner Verarbeitungsstation (6) reiativ zueihander 
zwischen einer ersten normaien Position vers tell- 
bar sind, bei der die beiden zweiten Forderer (23) 
zwischen sich einen Durchgang bilden, dessen Weir 
te wenigstens gleich der Breite der Plattform (21) 
der jeweiligen Aufzugeinrichtung (10) ist, sowie ei- 
ner zweuen Position; bei der die zweiten Forderer 
(23) zwischen sich einen Durchgang bilden, dessen 
Weite wenigstens gleich der Breite einer der Palet- 
ten (7) ist, wobei Betatigungseinrichtungen (27) 
zum Verstellen der zweiten Forderer (23) zwischen 
der ersten und der zweiten Position vorgesehen 
•'sind. " 

9. Einrichtung nach einem der Anspruche 3; bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Abfuhrforderein- 
richtung (9) ein weiteres Segment (1 1) umfaBt, wel- 
ches sich durch die StapeleinheH (i) hindiirch -er- 
streckt,- sowie unabhangige Betatigungsmittel (39) 
fur dieses weitere Segment (1 1). 

10. Einrichtung nach Anspruch. 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB.die Betatigungsmittel ^39) des weite- 
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ren , Segmentes (11) richtungsumkehrbare Betati- 
gungsmittel sind. • 

11. Einrichtung nach Anspruch 9 Oder 10, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Stapeleinheit (8) umfafit: 
einen Eingangsforderer (35) zum aufeinanderfol- 5. 
genden Zufuhren von Stapeln (48) unbeladener Pa- 
letten (7) fiber das weitere Segment (11) der Ab- 

f uhrf ordereinrichtung (9); 

ferner eine Aufzugeinrichtung (40) zum Halten ei- . 
nes dieser Stapel (48) in einer Position, die um einen to ' 
Abstandsbetrag oberhaib des weiteren Segmentes 
(1 1) angehoben 1st, welcher wenigstens gleich der 
Dicke einer der Paletten{7) ist; und 
gabelartige Mitte) (43), die zwischen einer inakti- 
ven, auQer Eingriff mit dem Stapel (48) befihdlichen 15 
Position und einer aktiven, im Eingriff mit dem Sta- 
pel (48) befindlicheh Position yerstellbar sind t wo- 
bei die gabelartigen Mittel (43) wahrend des Betrie- 
bes, wenm sie ihre aktive Position einnehmen, in 
eine, ausgehend vom unteren Ende zweite Palette 20 
(7a). aus einem der seine angehobene Position ein- 
nehmende Stapel (48) eingreifen. 

12. Einrichtung nach Anspruch 1 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der weitere Abschnitt (11) der Ab* 

fuhrfdrdereinrichtung (9) zwei.nebeneinander an- 25. 
geordnete motorisierte dritte Forderer (37) umf aBt, 
die in Stutzeingriff mit einande'r abge wand ten Sei- 
tenbereichen der Paletten (7) bringbar sind; wobej 
die weitere Aufzugeinrichtung (40) zwischen den 
dritten Forderern (37) verstellbar ist, und zwar zwi- 30 
schen einer ersten Position, bei der sie einen der 
Stapel (48) in der angehobenen Position haiten 
kann, einer zweiten Position, bei der sie so angeord- 
net ist, dafl sie im wesentlichen koplanar bezuglich 
der dritten Fdrderer (37) ist, sowie einer dritten 35 
Position, bei der sie um einen Abstandsbetrag ober- 
haib der zweiten Position angeordnet ist, welcher \ 
gleich der Dicke einer der Paletten (7) ist 
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